PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

LAKIERNIK SAMOCHODOWY
(KSZTALCENIE PRAKTYCZNE)

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 713203

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:

MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych



II. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia

Podbudowa programowa: gimnazjum, o$mioletnia szkota podstawowa

Nazwa zawodu: LAKIERNIK SAMOCHODOWY, symbol cyfrowy zawodu 713203
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powiok lakierniczych

1. OPIS ZAWODU

LAKIERNIK SAMOCHODOWY

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 713203

Branza motoryzacyjna (MOT)

Poziom llI* Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petne;j

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, okreslony dla kwalifikacji

Lakiernik samochodowy to zawdd o charakterze ustugowym. Podstawowe zadania osoby wykonujgcej ten zawdd to przede wszystkim: przygotowanie
powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych, przygotowanie materiatéw lakierniczych i lakierdw, nanoszenie powtok lakierniczych, renowacja powioki
lakierowanej, kontrola jakosci wykonanych powtok lakierniczych. W celu realizacji tych zadah podejmuje sie wykonania nastepujgcych czynnosci:
przygotowuje powierzchnie z zastosowaniem odpowiednio dobranych narzedzi i przyrzadéw oraz srodkéw, naktada powioki lakiernicze, stosujgc technologie
wskazang w dokumentacji, suszy naniesione powtoki zgodnie z technologig przewidziang dla danego rodzaju powtoki oraz utrwala powifoki réznymi
technikami. Wykonuje réwniez zadania zawodowe zwigzane z oczyszczaniem mechanicznym powierzchni, odrdzewianiem i odtluszczaniem powierzchni,
stosujgc odpowiednie metody i $rodki. Prowadzi rowniez prace zwigzane z wyréwnywaniem powierzchni szpachlami i materiatami wypetniajgcymi,

wygtadzaniem powierzchni i prowadzeniem kolejnych etapdw prac i czynnosci technologicznych niezbednych w przygotowaniu powierzchni do lakierowania.

! Progresywne zmiany w obszarze dziatalno$ci zawodowej lakiernika samochodowego, zgodnie z charakterystykg kwalifikacji w dziedzinie uczenia sie i dziatalno$ci zawodowej, zostaty ujete w
nowych opracowanych efektach ksztalcenia i charakterystyce odpowiednich sktadnikéw opisu poziomu Il PRK i wprowadzone od 2018.
Poziom ten w petni oddaje obraz zawodowych umiejetnosci i kompetenciji wyrazonych efektami i wymaganiom stawianym absolwentom szkét branzowych.



Istotnym zadaniem w jego pracy jest zachowanie norm jakosciowych oraz przestrzeganie procedur utrzymania jakosci w procesie naktadania powiok
lakierniczych. Lakiernik samochodowy moze pracowac réwniez w lakierniach przemystowych (fabryka samochodéw). Najczesciej tam ma zorganizowane
warunki pracy oraz jest przydzielony do okreslonych zadan wykonywanych przez zespét pracownikow. W zawodzie tym duze znaczenie majg uzdolnienia
techniczne, dobry wzrok oraz sprawnos$c¢ ragk i palcow.

Zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie lakiernik samochodowy jako kwalifikacji petnej przypisany jest Il poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji.
Dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych przypisany zostat poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikaciji
jako kwallifikacji czgstkowej.

Lakiernik pojazdéw samochodowych moze by¢ ksztatcony w Branzowej szkole | stopnia oraz na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Egzamin zawodowy w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powiok lakierniczych powinien odby¢ sie pod

koniec klasy trzecie;.

2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania zawodu lakiernik samochodowy 713203 dla branzowej szkoty | stopnia umozliwia zdobycie wiadomosci i nabycie umiejetnosci
niezbednych do uzyskania dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego. Jest to program nauczania o strukturze przedmiotowej i spiralnym
uktadzie tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od najprostszych tresci po bardziej trudne, umozliwia powr6t do tresci zrealizowanych na poczgtku
edukacji na tym etapie ksztatcenia, aby je poszerzy¢ w kolejnym roku nauki w celu ksztattowania umiejetno$ci wykonania czynnos$ci zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych. Ponadto taki uktad tresci utrwala poznane wcze$niej wiadomosci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego.

Tresci korelujg ze sobg w ramach przedmiotéw nauczania. Zgodnie z przyjetymi zatozeniami praktyczna nauka zawodu moze by¢ realizowana w warsztatach
szkolnych, w pracowniach szkolnych, u pracodawcéw, w placowkach ksztalcenia ustawicznego, centrach ksztatcenia zawodowego, w podmiotach
stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot prowadzgcych ksztatcenie w zawodzie lakiernik samochodowy.

Szkota realizujgca ksztatcenie w ramach tego programu nauczania musi posiada¢ niezbedne wyposazenie, ktére zostato okreslone w podstawie programowej
ksztatcenia w zawodzie. Zalecane jest, aby wyposazenie to bylo co pewien okres czasu wymieniane na nowe, poniewaz rozwdj technik lakierowania,
stosowanych przyrzadéw i narzedzi jest bardzo dynamiczny. Zwiekszy to réwniez atrakcyjnos¢ prowadzonych zaje¢ i w sposéb prawidiowy rozwinie
umiejetnosci pozadane na rynku pracy.

Poznawanie realnych warunkéw pracy mozna réwniez prowadzi¢ poprzez prowadzenie zaje¢ pokazowych u pracodawcéw czy organizowanie wycieczek

zawodowych do zaktadéw Swiadczacych ustugi lakiernictwa samochodowego.



Okres realizacji — 3 lata.

Z tego programu nauczania mogg korzysta¢ szkoty publiczne i niepubliczne ksztalcgce w zawodzie Lakiernik samochodowy. Moze on réwniez stanowic
podstawe do opracowania programu nauczania prowadzonego na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Kazdorazowo zalecane jest, aby szkoty potraktowaty niniejszy program jako przyktadowy i na wiasne potrzeby dokonaty jego dostosowania do mozliwosci

panujgcych w danej szkole czy placéwce ksztatcenia.

3. ZALOZENIA PROGRAMOWE

Analizujgc wyniki badan prowadzonych przez instytucje zajmujace sie okreslaniem zapotrzebowania na poszczegdlne zawody, stwierdzi¢ mozna, iz zawod
lakiernik samochodowy zaliczany jest do zawodow deficytowych?2. Zgodnie z opracowaniem wykonanym przez Business Centre Club na prosbe Ministerstwa
Rodziny Pracy i Polityki Spotecznej zawdd lakiernik znalazt sie na liscie 24 zawodow, w ktorych nalezatoby wprowadzi¢ utatwienia w dostepie do rynku pracy.
Jednoczes$nie rynek pracy poszukuje oséb dobrze wyksztatconych w tym zawodzie, ktére potwierdzityby swoje kwalifikacje zawodowe.

Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom, przygotowany zostat program nauczania, ktéry uwzglednia zaréwno zapisy podstawy programowej ksztatcenia w
zawodzie, jak rowniez oczekiwania rynku pracy. W ramach kazdego przedmiotu wyodrebnione zostaty cele ogdlne i cele operacyjne, a takze zakres
merytoryczny materiatu nauczania. Program kazdego przedmiotu podzielony jest na dziaty programowe, w ktérych dokonano wyodrebnienia jednostek
metodycznych. Dla utatwienia realizacji jednostek metodycznych okreslone zostaty wymagania programowe podstawowe oraz — jesli wystepujg — rowniez
wymagania ponadpodstawowe. Dla kazdego przedmiotu opracowane zostaty rowniez procedury osiggania celéw ksztatcenia przedmiotu, proponowane

metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia, proponowane metody ewaluacji przedmiotu.

2 Na podstawie: ,Analiza zapotrzebowania na kadry gospodarki w uktadzie sektorowym, branzowym oraz zawodowo-kwalifikacyjnym z okresleniem wystepujgcych w tym zakresie deficytow i
nadwyzek w strukturze popytu i podazy pracy”. Dokument opracowany na potrzeby realizacji Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Swietokrzyskiego na lata 2014-2020. Ocena
sytuacji na wielkopolskim rynku pracy i realizacji zadan w zakresie polityki rynku pracy w 2016 roku:
https://www.polskieradio.pl/42/275/Artykul/1902771,Rynek-pracy-jakich-specjalistow-brakuje-najbardziej-Jest-lista-24-profesiji.



4, WYKAZ PRZEDMIOTOW W TOKU KSZTALCERNIA W ZAWODZIE: LAKIERNIK 713203

Kwalifikacja MOT.03. Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Przedmioty organizowane w formie zaje¢ praktycznych:

Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

lll. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

Cele kierunkowe zawodu lakiernik samochodowy to:

1
2
3.
4

Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;
Nanoszenie powitok lakierniczych;
Renowacja powtoki lakierowanej;

Kontrola jakosci wykonanych powtok lakierniczych.



NAZWA PRZEDMIOTU

Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

Cele ogodlne

1.

a M D

Przygotowanie pojazdu do naprawy.

Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych.
Przygotowanie materiatow lakierniczych.

Nanoszenie powtok lakierniczych.

Ocenianie jakosci wykonanej naprawy.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

okresla¢ stopien zuzycia elementéw nadwozi i podwozi pojazdéw samochodowych;

rozréznia¢ techniki wykonania elementéw nadwozi pojazdéw samochodowych;

wykonaé¢ demontaz przed naprawg i montaz po naprawie elementow i uktadow;

rozpoznaé uszkodzenia i wady powtok lakierniczych;

przygotowac powierzchnie do prac lakierniczych;

zabezpieczyé powierzchnie przygotowang do lakierowania przed korozjg lub zanieczyszczeniami;
dobra¢ kolor powtoki lakierniczej;

przygotowac lakier do naniesienia powtoki lakierniczej;

dobra¢ materiaty pomocnicze do wykonania prac lakierniczych;

10) obstugiwa¢ maszyny, urzgdzenia i przyrzady lakiernicze;

11) korzysta¢ z kabiny lakierniczej i urzadzen pomocniczych;

12) okresla¢ techniki naktadania powtok lakierniczych;

13) wykonac¢ renowacje powtok lakierniczych;

14) wykonac¢ powtoki dekoracyjne i ochronno-dekoracyjne;



15) wykonac¢ konserwacje powiok lakierniczych;

16) sporzadza¢ dokumentacje wykonanej naprawy;

17) oceniac¢ stan techniczny powierzchni przeznaczonej do prac lakierniczych;

18) oceniac¢ jakosé wykonanej powtoki lakierniczej;

19) ocenia¢ jakosci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego.

MATERIAL NAUCZANIA Lakiernictwo samochodowe — zajecia praktyczne

Dziat Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
programowy metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Techniczne 1. Rozpoznawanie - rozréznic stopy zelaza, - opisa¢ najwazniejsze wtasciwosci Klasa |
podstawy materiatéw - rozrézni¢ stopy metali niezelaznych materiatdw metalowych réznego
zawodu - rozrézni¢ materiaty niemetalowe rodzaju
- wskazac¢ zastosowanie wybranych
materiatdw metalowych w budowie
pojazdéw samochodowych
- wskazac¢ zastosowanie wybranych
materiatdow niemetalowych w budowie
pojazdéw samochodowych
- okresli¢ zmiany wtasciwosci metali po
obrébce cieplnej
- okresli¢ zmiany wtasciwosci metali po
obroébce cieplno-chemicznej
2. Podstawy miernictwa - rozrézni¢ rodzaje przyrzadow i narzedzi - wyznacza btedy pomiaru w zaleznoéci | Klasa |
warsztatowego pomiarowych od metody pomiaru
- dobiera¢ przyrzady i narzedzia pomiarowe
odpowiednio do rodzaju mierzonych wielkosci
i ich wartoéci
- przestrzegac¢ zasad pomiaru czesci maszyn
za pomocg przyrzgdéw suwmiarkowych,
mikrometrycznych i za pomocg przyrzadow z
czujnikiem zegarowym
3. Obrobka reczna - wykonaé pomiary cze$ci maszyn za pomocg | - wykonaé pomiary cze$ci maszyn za Klasa |

suwmiarki i mikrometru

pomocg $rednicowki




- trasowac na ptaszczyznie

- cig€ ksztattowniki

- cig¢ blachy

- pitowaé powierzchnie

- gig¢ prety i ptaskowniki

- prostowac prety i ptaskowniki

- prostowacé blachy

- przestrzegac zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac

- wykonaé pomiary czesci maszyn za
pomocg czujnika zegarowego

4. Obrébka mechaniczna - wierci¢ otwory - dobiera¢ noze tokarskie Klasa |
- rozwiercac otwory - dobiera¢ parametry toczenia
- pogtebiaé otwory - dobierac frezy
- toczy¢ powierzchnie zewnetrzne, - dobiera¢ parametry frezowania
wewnetrzne i czotowe
- frezowaé powierzchnie ptaskie i ksztattowe
- przestrzegac zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac
5. Potagczenia roztgczne i - nitowac recznie na zimno, - wskazac¢ zastosowanie potgczenh Klasa |
nieroztgczne - lutowac miekko za pomocg lutownicy nieroztgcznych w pojazdach
elektrycznej samochodowych
- lutowac¢ twardo za pomocg palnika - wskazac¢ zastosowanie potgczen
- klei¢ materiaty na zimno roztgcznych w pojazdach
- klei¢ materiaty na gorgco
- przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podczas
wykonywania prac
Il. 1. Bezpieczenstwo na - wymieni¢ zagrozenia, na jakie narazony jest | - poda¢ zasady rozmieszczenia sprzetu | Klasa
Przygotowanie | stanowisku lakiernika pracownik podczas wykonywania prac gasniczego znajdujgcego sie w lakierni
powierzchni do lakierniczych - zastosowac znaki bezpieczenstwa
lakierowania - wymieni¢ zasady funkcjonowania lakierni i - poda¢ zasady magazynowania
czesci blacharskiej w ramach jednego obiektu | materiatdéw lakierniczych
- rozréznia¢ znaki bezpieczenstwa i symbole
substancji niebezpiecznych
- wymieni¢ sposoby eliminowania zagrozen w
lakierni
- poddac utylizacji odpady lakiernicze
2. Techniki oczyszczania - wymieni¢ narzedzia do obrdébki powierzchni - scharakteryzowac rodzaje szlifierek Klasa Il

powierzchni przed
lakierowaniem

przed lakierowaniem
- wymienic narzedzia do czyszczenia
powierzchni przed lakierowaniem




- wymieni¢ narzedzia szlifierskie i szlifierki
- przygotowac powierzchnie réznymi
technikami

3. Przygotowanie - zastosowac narzedzia do odrdzewiania - wykonac¢ zabieg piaskowania Klasa Il
powierzchni ze stali powierzchni ze stali - wykona¢ zabieg odrdzewiania przy
- wykonac¢ zabieg odrdzewiania przy uzyciu uzyciu pistoletu igtowego
narzedzi recznych - wykonac¢ zabieg opalania
4. Przygotowanie - zastosowac narzedzia do odrdzewiania - wykonac¢ zabieg piaskowania Klasa Il
powierzchni z zeliwa powierzchni z zeliwa - wykonac¢ zabieg odrdzewiania przy
- wykona¢ zabieg odrdzewiania przy uzyciu uzyciu pistoletu igtowego
narzedzi recznych - wykonaé zabieg opalania
5. Przygotowanie - wymieni¢ wymagania stawiane - zastosowac¢ chemiczng metode Klasa Il
powierzchni ze stopow powierzchniom pod powtoki lakierowe przygotowania powierzchni ze stopéw
lekkich - zastosowa¢ mechaniczne metody lekkich
oczyszczania odlewow
- przestrzegac przepiséw bhp podczas
wykonywania zabiegu przygotowania
powierzchni
6. Chemiczne metody - wymieni¢ metody chemicznego usuwania - wykona¢ zabieg chemicznego Klasa Il
usuwania korozji korozji usuwania korozji
- wymienic¢ srodki do chemicznego usuwania
korozji
- zastosowac srodki pracy przy chemicznym
usuwaniu korozji
- przestrzegac¢ zasad bhp w trakcie
wykonywania zabiegu usuwania korozji
7. Odttuszczanie - wymieni¢ zadania srodkow do odtluszczania | - wymienic¢ cechy srodkéw do Klasa Il
powierzchni powierzchni odtluszczania
- wymieni¢ etapy odtluszczania powierzchni - zastosowac produkty zgodnie z
- odttusci¢ powierzchnie ze stali i stopow zaleceniami producenta
aluminium
- odttusci¢ powierzchnie z tworzyw sztucznych
- czyta¢ karty produktow
lll. Gruntowanie | 1. Ocena nierdwnosci - oceni¢ nieréwnos¢ podtoza - przeprowadzi¢ znakowanie wgniecen | Klasa Il
i szpachlowanie | podioza - wykonaé natrysk prébny srodkami i wygie¢ na karoserii pojazdu
podtoza chemicznymi w celu lokalizacji uszkodzen i
nieréwnosci podioz
2. Gruntowanie - wymienic¢ funkcje podkfadu - okresli¢ grubos¢ warstwy gruntujgcej | Klasa Il

powierzchni

- przygotowa¢ powierzchnie do gruntowania w

- stosowac¢ srodki ochrony osobistej




zaleznosci od rodzaju powierzchni

- wykonac¢ natrysk podktadu gruntujgcego
- dobiera¢ parametry natrysku i ustawienie
pistoletu lakierniczego

- czyta€ karty produktéw

- przygotowac¢ materiat gruntujgcy
- korygowac parametry procesu
gruntowania

3. Szpachlowanie - lokalizowa¢ uszkodzenia powierzchni przy - oceni¢ gotowos¢ powierzchni Klasa Il
uzyciu srodkéw chemicznych szpachlowanej do dalszej obrébki
- przygotowac powierzchnie do szpachlowania | - poda¢ zastosowanie poszczegdinych
- przygotowa¢ mase szpachlowg mas do szpachlowania
- nanosi¢ mase szpachlowg na elementy - wymienic¢ btedy przy dozowaniu
karoserii utwardzacza
- uzy¢ narzedzi do szpachlowania - wykonaé szlifowanie przy uzyciu
- wykonaé reczne szlifowanie powtoki szpachli | narzedzi mechanicznych
- nanies¢ grunt na powierzchnie szpachili
- nanies¢ podktad wypetniajacy
- zastosowac srodki ochrony osobistej
- czyta€ karty produktow
4. Demontaz i montaz - wykona¢ proste czynnosci z zakresu obrébki | - zweryfikowa¢ zdemontowane Klasa Il
karoserii recznej (wiercenie, pitowanie, gwintowanie) elementy pod kagtem ponownego
- wykona¢ demontaz pojazdu zgodnie z montazu,
technologig - przeprowadzi¢ kontrole poprawnosci
- wykonaé montaz pojazdu zgodnie z montazu
technologig
5. Oklejanie i maskowanie - przygotowac powierzchnie do oklejania - wykonac¢ oklejanie tak, aby wszystkie | Klasa Il
elementow - zastosowac¢ srodki myjgce lakierowane powierzchnie byty
- wykonaé maskowanie krawedzi i szczelin dostepne
- wykonaé maskowanie otworow i gwintéw
- zakry¢ elementy nadwozia, ktére nie bedg
malowane
\VA 1. Systemy lakiernicze - rozpoznac systemy lakiernicze - rozpoznac spoiwa powioki lakierniczej | Klasa Il
Przygotowanie - podac¢ podziat lakieréw samochodowych
materiatéw - wymieni¢ réznice miedzy lakierami MS, HS,
lakierniczych VHS
- poda¢ podziat pigmentéw
2. Dobér koloru - odszukac kod lakieru w pojezdzie - zastosowac katalog barw przy Klasa Il

- podac barwy podstawowe

- dobra¢ kolory drugorzedne otrzymane w
wyniku mieszania réznych barw

- dobrac kolory trzeciorzedne

doborze koloru
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3. Zapotrzebowanie na - sporzadzic¢ liste materiatéw niezbednych do - obliczy¢ ilos¢ lakieru potrzebng do Klasa Il
materiaty lakiernicze wykonania naprawy lakierniczej malowania danego elementu
- sporzadzic liste materiatdéw niezbednych do
wykonania procesu szpachlowania
4. Obstuga mieszalni - przestrzegac¢ zasad bhp w mieszalni lakieréw | - stosowa¢ instrukcje obstugi Klasa Il
lakierow - postuzyc¢ sie wagg do wazenia komponentéw | producenta mieszalni lakieréw
- obstugiwac¢ bank mieszania lakieréow
5. Pomiar parametréow - wymieni¢ parametry lakieru samochodowego | - stosowac instrukcje producenta Klasa Il
materiatéw lakierniczych - okresli¢ lepkos¢ natryskowg lakieru
- okresli¢ wydajnos¢ lakieru
- okresli¢ przydatnos¢ lakieru
- wykonaé pomiar sity krycia
- wykonaé sprawdzenie koloru lakieru
6. Przechowywanie - omawia¢ zasady przechowywania - wymienic¢ zagrozenia zwigzane z Klasa Il
materiatow lakierniczych materiatow lakierniczych zgodnie z nieprawidtowym przechowywaniem
obowigzujgcymi przepisami materiatéw lakierniczych
- czyta€ karty produktow - okresli¢ czas przechowywania
- stosowac instrukcje bhp materiatdw
V. Naktadanie 1. Dobér, obstuga i - rozpoznac rodzaje pistoletow lakierniczych - wykona¢ demontaz i montaz pistoletu | Klasa lll
powtok konserwacja pistoletu - dobra¢ pistolet lakierniczy lakierniczego zgodnie z technologig
lakierniczych lakierniczego - wykonac¢ czyszczenie pistoletu lakierniczego | - wykona¢ konserwacje pistoletu
- wymieni¢ uszkodzone elementy pistoletu lakierniczego
lakierniczego - poréwnac¢ parametry roznych
pistoletéw lakierniczych (wysokiego
cisnienia, RP, HVLP)
2. Dobér parametrow - wymieni¢ parametry dobierane w trakcie - dobiera¢ srednice dyszy w zaleznosci | Klasa
natrysku natrysku lakieru od natryskiwanego materiatu
- dobierac cisnienie w zaleznoéci od
natryskiwanego materiatu
3. Techniki naktadania - omowi¢ technike naktadania lakierow 1k - omowi¢ zalety lakieréw 1k Klasa Ill
lakieru - oméwic technike naktadania lakierow 2k - oméwic zalety lakieréw 2k
- czyta¢ karty produktow
- wykona¢ lakierowanie w technice 1k
- wykona¢ lakierowanie w technice 2k
4. Matowanie - wykona¢ szlifowanie powtoki na mokro i - wykonaé matowanie lakieru przy Klasa lll
miedzywarstwowe sucho przy uzyciu papieru $ciernego uzyciu szlifierki
- dobra¢ papier o odpowiedniej ziarnistosci do
zakresu prac
5. Obstuga kabiny - obstugiwac kabine lakierniczg - stosowa¢ instrukcje obstugi Klasa lll
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lakierniczej

- wymieni¢ materiaty filtracyjne
- stosowacé podreczne srodki gasnicze

producenta
- prowadzi¢ ewidencje wykonanych
Cczynnosci

6. Obstuga systemu - obstugiwac urzgdzenia wchodzgce w skiad - wymieni¢ wady powtoki Klasa lll
przygotowania powietrza systemu przygotowania powietrza spowodowane ztg jakoscig sprezonego
do lakierowania - wykonaé czynnosci obstugowe sprezarki powietrza
- podjg¢ dziatanie majgce
wyeliminowac¢ wady powtoki
wynikajgce ze zlej jakosci sprezonego
powietrza
7. Ocena jakosci - oceni¢ jakos¢ powtok lakierniczych pod - oceni¢ jakos¢ powtoki pod katem sity | Klasa lll
wykonanych powtok katem wad lakierniczych krycia
- ocenic¢ jakos¢ powtoki pod katem grubosci
powtoki
- oceni¢ jakos¢ powtoki pod katem odcienia
lakieru
8. Suszenie powtok - wymieni¢ sposoby suszenia lakieru - mocowac elementy na stojakach Klasa lll
lakierniczych - korzystac z urzadzenh do suszenia powtok
lakierniczych
- korzystac ze stojakéw
VI. Lakiernictwo | 1. Przyczyny i rodzaje - wymienic¢ rodzaje uszkodzen lakieru - rozpoznac¢ uszkodzenia lakieru Klasa lll
renowacyjne uszkodzen lakieru - wymieni¢ przyczyny uszkodzen lakieru - wykona¢ testy kontrolne lakieru
- wymienic testy kontrolne lakieru
2. Dobér barwy i odcienia - dopasowac kolor lakieru za pomocg technik - postugiwac sie wzorcami odcieni Klasa lll
lakieru natryskowych koloréw
- dopasowac kolor lakieru za pomoca - dopasowac odcien lakieru
rozcienczania - wykorzystac¢ spektometr przy
dobarwianiu lakieru
3. Wykonywanie - przestrzegac przepiséw bhp w trakcie - unika¢ czynnosci prowadzacych do Klasa lll
zaprawek lakierniczych wykonywania zaprawek lakierniczych bteddéw lakierniczych
- przygotowac powierzchnie do wykonania
zaprawek
- dobraé kolor przy wykonywaniu zaprawek
4. Techniki lakierowania - przestrzegac przepiséw bhp w trakcie - unika¢ czynnosci prowadzacych do Klasa lll

renowacyjnego

wykonywania lakierowania renowacyjnego

- wymieni¢ metody lakierowania
renowacyjnego

- przygotowac powierzchnie do lakierowania
renowacyjnego

btedéw lakierniczych
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- wykona¢ lakierowanie renowacyjne

5. Prace wykonczeniowe - wymieni¢ zakres czynnosci prac - dobra¢ ziarnistos¢ papieru sciernego | Klasa lll
wykonczeniowych w trakcie poszczegolnych etapdw prac
- wykonac¢ poszczegodlne etapy prac wykonczeniowych
wykonczeniowych - wykonac¢ polerowanie za pomocg
- usung¢ oklejanie i maskowanie z karoserii szlifierki mimosrodowe;j
pojazdu
6. Ocena jakosci naprawy - oceni¢ jakos¢ naprawy lakierniczej pod - unika¢ btedéw podczas kontroli Klasa lll
lakierniczej katem wad lakierniczych naprawy lakierniczej
- oceni¢ jakos¢ naprawy pod katem grubosci
powtoki
- oceni¢ jako$¢ naprawy lakierniczej pod
katem odcienia lakieru
- oceni¢ jakos¢ naprawy lakierniczej pod
katem sity krycia
7. Konserwacja powtok - wymieni¢ czynnosci zwigzane z konserwacjg | - unika¢ uszkodzen lakieru w trakcie Klasa lll
lakierniczych powiok lakierniczych wykonywania konserwacji powtok
- rozrézni¢ rodzaje myjni samochodowych lakierniczych
- wykonac¢ reczne mycie powierzchni - wykonac¢ polerowanie lakieru za
zewnetrznych pomoca polerki
- wykona¢ mycie przy uzyciu myjki
wysokocisnieniowej
- usuwac owady, smote z powierzchni lakieru
8. Konserwacja profili - podac przyktady konserwac;ji profili - wykonac¢ konserwacje profili Klasa lll
zamknietych i podtogi zamknietych zamknietych
- czy$ci¢ narzedzia uzywane do konserwac;ji - uzywac narzedzi do wykonywania
profili zamknietych konserwaciji,
- czyta¢ karty produktow - unika¢ czynnosci prowadzacych do
btedéw lakierniczych
VII. 1. Techniki nanoszenia - wymieni¢ wymagania stawiane tekstom - przygotowac projekt napisu Klasa lll
Lakierowanie napisow reklamowym reklamowego z uwzglednieniem
artystyczne - wymienic¢ techniki nanoszenia napiséw na wymagan stawianych tekstom
karoserie pojazdow reklamowym
2. Lakierowanie przy - przygotowac powierzchnie do lakierowania - wykonaé napisy przy uzyciu Klasa lll
uzyciu szablonéw przy uzyciu szablonéw szablonéw
- unika¢ czynnosci prowadzacych do
bteddw lakierniczych
3. Lakiery ze specjalnymi - wymieni¢ sposoby otrzymywania efektow - przestrzegac instrukcji producenta w Klasa lll

efektami optycznymi

specjalnych

trakcie wykonywania lakierowania z
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- wymieni¢ metody lakierowania artystycznego
- przygotowac powierzchnie do lakierowania
artystycznego

- odczytac karty produktow

efektem optycznym

- wymienic¢ stopnie trwatosci barw
pigmentéw

- wykonac lakierowanie artystyczne
przy uzyciu roznych metod

- korzystac z przyrzaddw i narzedzi do
malowania artystycznego

4. Naktadanie folii na
pojazd

- wymieni¢ wymagania stawiane foliom do
oklejania pojazdéw

- wymienic¢ rodzaje foli do oklejania pojazdow
- wymieni¢ sposoby przyklejania foli

- przygotowaé powierzchnie do natozenia foli

- stosowacé narzedzia do nakfadania foli
- natozy¢ folie na sucho
- natozy¢ folie na mokro

Klasa Il

Zasady i normy

Pojecie etyki i ogolne

— stosowac zasady kultury osobistej i

— wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia

zachowania normy etyczne ogolnie przyjete normy zachowania w w kontekscie praw cziowieka
srodowisku pracy — rozpoznac¢ przypadki naruszania
- przyjmowac odpowiedzialnos¢ za praw ucznia i praw cztowieka
powierzone informacje zawodowe — wskazaé sposoby dochodzenia
— uzasadni¢ potrzebe stosowania regut i praw, ktore zostaty naruszone
procedur obowigzujgcych w spotecznym — uzasadnié korzysci wynikajace ze
srodowisku pracy Znajomosci prawa
- scha_lrakteryzowaé uniwersalne zasady —  przewidywaé konsekwencje
etyki niewtasciwego wykonywania
— podac przyktady zasad (norm, regut) czynnosci zawodowych na
moralnych stanowisku pracy, w tym
- przewidywac skutki podejmowanych postugiwania sie niebezpiecznymi
dziatan, w tym skutki prawne substancjami i niewtasciwej
— wykazywaé Swiadomos$c¢ eksploatacji maszyn i urzadzen na
odpowiedzialnosci za wykonywang prace stanowisku pracy
— oceni¢ podejmowane dziatania
RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Zajecia powinny odbywa¢ w warsztatach szkolnych, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:
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a) stanowiska do przygotowania powierzchni do lakierowania (jedno stanowisko dla dziesieciu uczniéw), wyposazone w: przyrzgdy pomiarowe, narzedzia
Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni metodg strumieniowo-$cierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego,
urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do nakfadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do polerowania i
konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobow lakierniczych,

b) stanowiska do lakierownia (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw), wyposazone w: kabine lakierniczg, przyrzgdy pomiarowe, stojaki do lakierownia,
pistolety natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne, narzedzia do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
lakierow, ekran do prébnego malowania, szlifierki, polerki, urzgdzenia do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletéw natryskowych, urzgdzenie do piaskowania,
promienniki i suszarki. Ponadto na wyposazeniu powinny znajdowac¢ sie schematy, makiety, modele oraz plansze dydaktyczne, prébki spoiw i powiok
lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do
pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzgdzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczace obstugi
maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, centrach ksztatcenia zawodowego
oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Nauczyciel powinien mie¢ dostep do komputera z rzutnikiem multimedialnym.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusji. Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w
grupach 2—3-osobowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo.
Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do:
— potrzeb ucznia,

— mozliwosci ucznia.

Uwagi o realizacji
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Celem realizacji programu przedmiotu jest opanowanie przez ucznidéw: rozpoznawania uszkodzen i wad powiok lakierniczych, doboru narzedzi i urzgdzen do
przygotowania powierzchni, technik oczyszczania powierzchni z zanieczyszczen przed lakierowaniem, okreslenia sposoboéw zabezpieczania powierzchni
przed korozjg, oczyszczania powierzchni z powtok lakierniczych, rozrézniania materiatdw wypetniajgcych, przygotowania materiatdw wypetniajgcych do
natozenia na powierzchnie, nanoszenia materiatéw wypetniajgcych na powierzchnie, dobierania materiatéw $ciernych, szlifowania materiatéw wypetniajgcych,
rozrézniania rodzajéw materiatéw odttuszczajgcych, oczyszczania i odttuszczania przygotowanej powierzchni, wykonywania konserwacji i renowacji powiok
lakierniczych, rozrézniania powtok lakierniczych, dobierania koloru powtoki lakierniczej, okreslania sposobu pomiaru lepkosci materiatéw lakierniczych,
wykonywania pomiaréw lepkosci materiatow lakierniczych, wykonywania pomiaru grubosci lakieru.

Umiejetnosci nabyte w procesie nauczania sg niezbedne do wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z lakierowaniem pojazdéw samochodowych.
Wskazana jest realizacja programu przedmiotu w calym etapie ksztatlcenia w zawodzie. Program przedmiotu powinien by¢ realizowany z uwzglednieniem
metod nauczania: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem, ¢wiczen praktycznych. Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w

niezbedne srodki dydaktyczne.

Zalecane metody dydaktyczne
Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrécié uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia,
samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk, wspoétpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest

stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusiji.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Proponuje sie sprawdzanie umiejetnosci praktycznych przez obserwacje czynnoéci wykonywanych przez ucznia podczas realizacji ¢wiczen oraz
zastosowanie testow z zadaniami praktycznymi typu préba pracy. Podczas obserwaciji nalezy zwréci¢é uwage na:

— dobdr narzedzi i materiatow,

- poprawnos¢ i doktadnos¢ wykonania poszczegoéinych czynnosci.

Ocene poprawnosci wykonania ¢wiczenia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie i po jego wykonaniu. Uczen powinien samodzielnie sprawdzi¢ i oceni¢ wyniki swojej
pracy wedtug przygotowanego arkusza oceny postepdéw. Na ocene powinny wptywaé biezgce osiggniecia, sprawne i poprawne postugiwanie sie sprzetem,
wiasciwy dobdr i wykorzystanie narzedzi pomiarowych oraz prawidiowos¢ wykonanego zadania. Podstawg uzyskania przez ucznia pozytywnej oceny jest

miedzy innymi poprawne wykonanie ¢wiczen.
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Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie;

— pomac ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

— stosowa¢ materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw;

— wyszukiwaé w uczeniu sie ucznidw mocne strony i na nich opieraé¢ nauczanie;

— zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

— w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie i determinacje ucznidéw podczas wykonywania zadania. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢

realizowany zgodnie z obowigzujgcg skalg ocen.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowaé: kabina lakiernicza, przyrzady pomiarowe, stojaki do lakierowania,
pistolety natryskowe pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne, narzedzia do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania
lakierow, ekran do prébnego malowania, szlifierki, polerki, urzgdzenia do pomiaru lepkosci, myjka do pistoletdéw natryskowych, urzgdzenia do piaskowania,
promienniki i suszarki, agregaty sprezarkowe, zbiornik cisnieniowy lub linia sprezonego powietrza, dokumentacja techniczna:

- zabezpieczanie powierzchni przed korozjg;

- schemat technologii renowacji lakierowania nadwozia;

- wady powtok lakierniczych;

- materiaty Scierne.

Filmy dydaktyczne, prezentacje komputerowe dotyczgce lakierowania pojazdéw, zabezpieczenia antykorozyjnego, szpachlowania, oklejania pojazdéw.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Kontrola i ocena osiggnie¢ ucznidbw powinna byC przeprowadzana zgodnie z kryteriami ustalonymi w przedmiotowym systemie ocenienia. Podczas
sprawdzania i oceniania osiggnie¢ ucznidw mogg by¢ stosowane nastepujgce metody kontroli:

- sprawdziany pisemne,

- odpowiedzi ustne,
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- testy osiggniec,

- obserwacja pracy uczniéw podczas wykonywania zadan.

Umiejetnosci intelektualne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomoca dyskusji kierowanej, indywidualnych wypowiedzi ucznidw oraz ustnych sprawdzianow
wiedzy. Nalezy zwracaé uwage na umiejetnos¢ zastosowania opanowanej wiedzy, merytoryczng jakos¢ wypowiedzi, poprawnos$¢ wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne mogg by¢ sprawdzane i oceniane za pomocg obserwacji pracy ucznidow w trakcie wykonywania ¢éwiczen. Podstawg do uzyskania przez ucznidow
pozytywnych ocen jest poprawne wykonanie éwiczen, sprawdzianéw i zadan testowych. Po zakohczeniu realizacji tresci programowych wskazane jest
stosowanie testu osiggnie¢ z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Wskazane jest systematyczne prowadzenie kontroli i oceny postepoéw ucznidw. Umozliwia to
korygowanie stosowanych metod nauczania oraz form organizacyjnych pracy uczniéw. Proces sprawdzania i oceniania powinien by¢ realizowany zgodnie z

obowigzujaca skalg ocen.

Przyktadowe zadanie

Zadanie 1.

Przygotuj powierzchnie do lakierowania. W tym celu wykonaj nastepujgce etapy procesu: szlifowanie, szpachlowanie, gruntowanie. Po wykonanym zadaniu
dokonaj oceny wykonanej pracy w obecnosci nauczyciela.

Zadanie 2.

Dobierz kolor powtoki lakierniczej przy pomocy wzornika koloréw do przygotowanych elementéw nadwozia pojazdu.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Sprawdzenie osiggnie¢ ucznia, zatozonych szczegdtowych celéw ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego ¢wiczenh. Przygotowujgc ¢wiczenia,
nauczyciele powinni opracowaé¢ odpowiednie wskazowki do oceniania osiggnie¢ ucznidw. Jesli w ¢wiczeniu wystgpi koniecznos¢ obserwowania dziatania
praktycznego uczniéw, trzeba przygotowac takze arkusze obserwacji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajgcych ze szczegdtowych celow ksztatcenia
zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikdw wykonanego c¢wiczenia lub test wielokrotnego wyboru specjalnie przygotowanego przez

nauczyciela.
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EWALUACJA PRZEDMIOTU

Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepcii,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- zastosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach zaje¢ praktycznych powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie
ewaluacji programu nauczania zaje¢ praktycznych pracy mogg by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiagnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczen w rozwigzywaniu testéw egzaminacyjnych z wykorzystaniem technik komputerowych,

- obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,
indywidualizacje, warunki i sposob realizaciji).

Oceniajgc program nauczania zaje¢ praktycznych, nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celéw, jakie stawia program, w takim rozumieniu, jakie
zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczen ma dalej pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do zaje¢ praktycznych nalezy ustalic:

- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynno$ci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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